Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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Mikro-Plasma-  A-A
. Schweiflverbindun
Technische Daten: & .
Nennmoment: 350 Nm Werkstoffausfihrung:
Maximalmoment: 700 Nm Balg: Edelstahl 14571
Torsionssteife: 93 Nm/arcmin Anbauflanschring: Vergatungsstahl nitrokarburiert
Massentra gheitsmoment: 0,0042 kgm® Klemmnabe / Flanschabe: Stahl (St 52)
max. axialer Wellenversatz: = 0.4 mm Klemmschrauber: IES 231672__ FFKKLL 1102;39
max I'U‘Ter[ll'er We“'enverSﬂTZ 0’1 mm Werkstoffbezeichnung - Werkstoffnummer | MaBstab
axiale Federsteife: 170 N/mm 2 I - »
laterale Federsteife: 7000 N/mm i k|
Betriebstemperaturbereich: -40° bis +300°C o Metallbalgkupplung
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