Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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Nennmoment: 220 Nm
Maxiamlmoment: 440 Nm
Torsionssteife: 50 Nm/arcmin
Massentrdgheitsmoment: 0,0002 kgm?
max. axialer Wellenversatz: + 0.4 mm
max. lateraler Wellenversatz: 0,1 mm
axiale Federsteife: 170 N/mm
laterale Federsteife: 5000 N/mm
Betriebstemperaturbereich: -40° bis +300°C
01 min/max = $20 / 42 mm

Masse: ca. 17 kg

ISO 9409 Schnittstelle: A-63

Mikro-Plasma-
Schweifdverbindung

9

|

:
N
N
|=

® 8066
® 104

8x M6 - 150 4762

A=14 Nm

Balg: Edelstahl 1.4571
Anbauflanschring: Vergatungsstahl nitrokarburiert
Klemmnabe / Flanschabe: Stahl (St 52)
Klemmschrauben: 1SO 4762 - FKL 12.9

ISO 4017 - FKL 109

Werkstoffbezeichnung Werkstoffnummer | MaBstab

Rohteil-/Vorteilnummer Gewicht 1 25 1

Anderung

kg

Metallbalgkupplung
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_Typ KGE 220/ 2W
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Artikelnummer
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