Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 34
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Schweif3verbindung

Technische Daten:

Nennmoment: 10 Nm

Maximalmoment: 20 Nm

Torsionssteife: 3,3 Nm/arcmin
Massentrdgheitsmoment: 0,035 10'3|<grn2
max. axialer Wellenversatz: = 0,3 mm

Werkstoffausfihrung:
Balg: Edelstahl 14571

Naben: Edelstahl 14301
Klemmschrauben: I1SO 4762 - FKL 12.9

Werkstoffbezeichnung Werkstoffnummer | MafRstab

max. lateraler Wellenversatz: 0,1 mm
axiale Federsteife: 150 N/mm
laterale Federsteife: 2300 N/mm

Rohteil-/Vorteilnummer Gewicht 2: 1

- - kg

Anderung

gepr. | 15.05.23| AR Metallbalgkupplung
Passung | Abmat | 9¢z.| 11.05.23| IA KG'HS 10 / 2W - Standard

DIN ISO | DINISO 2768-mK | Datum Name |Benennung

Betriebstemperaturbereich: -40° bis +350°C
zuldssige Betriebsdrehzahl: max 78.000 Upm
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