Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3&.
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M10 - ISO 4762 - Ts=65Nm - reduced tightening forque Ts=50 Nm for bore diameter 0 > @31

For lengthy technical data
technical Dato: or lengfhy Technical data

, see data sheet or on request e e P e B

nominal forgue: 50 Nm : - 1

maximum torque: 100 Nm . R T
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