Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 34

95

)L O MR
ST CH | H 7 ol &
S [ | ' M ' ( ASIRSY
1 AU _
135
2x M3 -EASY
Lmin=55/ / Lmax=200 TS= 2 Nm
™ M
= | =
©
technical Data: Plasma-welding-procedure
nominal forque: & Nm
maximum forque: 8 Nm
torsional stiffness approx. 03 Nm/arcmin |
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