Eigentumsrechte, Urheberrechfe und Vervielfdfigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3&.
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Plasma- welding-
—8oL procedure 8>
A-A
fechnical data:
nominal torque: 400 Nm material:

maximum torgue: 800 Nm
forsional stiffness: 47 Nm/arcmin

bellows: stainless steel
flange-hubs: steel (St 52) burnished

max. axial shaft displacement: £ 10 mm

. Werkstoffbezeichnun: Werkstoffnummer | MaRstab
max. lateral shaft displacement: 0,3 mm o
UX|[1[ Sprlng FUTE 95 N/|'|']|'|'] Rohteil-/Vorteilnummer Gewicht 11

Anderung

- - kg
lateral spring rate: 500 N/mm :
tem eruT'l]Jregrun - -40° up to +300°C sz | Metal bellows coupling

p ge: -4U" Up TO + type KE 400/ 6W

Passung | Abmah | 9¢Z-| 25.03.21| Be
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