Eigentumsrechte, Urheberrechfe und Vervielfdfigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3&.
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Plasma- welding-
82 procedure —8o A-A
technical data: teridl
nominal torque: 400 Nm WT nless steel
maximum ftorgue: 800 Nm ﬂe Owsﬁsbumfssls(se’rESZ)b <hed
torsional stiffness: 68 Nm/arcmin ﬂnge.—llSJUs;%eze 1129 urnishe
moment of inerfia: 0,004 kgm? SCTEwS: e
max. axial shaft displacement: £ 0,8 mm
max. lateral shaft displacement: 0,15 mm ] ersbezecinung. | WerkstoThummer| Mafeie?
axial spring rate: 135 N/mm g e[S 1:1
lateral spring rate: 1500 N/mm = ~ 9
e o metal bellows coupling
temperature range: -40° up fo +300°C _ IR KE 400 / 4W
maximum speed: 19.000 rpm OISO [OW 150 5K [ st [ N seumrg
mass: approx. 15 kg 2 | s %ios| JAKOB e 8 MB - 001 23499-¢
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