Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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fechnical data: Plasma-welding- material:
nominal torque: 700 Nm procedure bellows: stainless steel 14571
torsional stiffness: 190 Nm/arcmin flange ring: heat treated steel - carbonized
moment of inertia: 91 10‘3kgm2 clampinghub / flangehub: Steel (St 52)
max. axial shaft displacement: + 0.4 mm clamping screvs :gg 2(7)1672__1102'99
max. lateral shaft displacement: 0,1 mm S ' —
. . erkstoffbezeichnung erkstoffnrummer [ MaBstab
axial spring rate: 260 N/mm . - -
lateral spring rate: 15000 N/mm § T I
temperature range: -40° up to +300°C metal bellows coupling
D1 mln/mux = ¢42 / ¢64 mm Passung | Abmal gge:: 02.11.15| Be KGE 700 / 2W
mass: approx. 4,3 kg B e N v
ISO 9409 interface: A-100 @ 31132511%%%%% ig;}ée\%zi szznf:?nmerMB - ?igﬁj 773-9




