JAKOB o~
Metallbalgkupplungen mit Zwischenrohr | Reihe WD / WDS

7 spielfreie, exakte Drehmomentiibertragung, ohne zuséatzliche Zwischenlagerung
# hohe Betriebsdrehzahlen und Torsionssteife #~ montagefreundliche Halbschalen-Klemmnabe

Reihe WD: Variable Baulange bis 4 m / Tmax = 90°C
Reihe WDS: Variable Baulénge bis 6 m / Tmax = 200°C

technische Daten:

WD Nenn- Torsionssteife Massentragheitsmoment max. Drehzahl Masse

WDS | moment [Nm/arcmin] [10-3kgm?] ca. [min7] ca. [kd]

GroBe|  [Nm] im 2m 3m 4m Tm 2m 3m 4m |1m 2m 3m 4m |1m 2m 3m 4m
15 15 0,4 0,2 0,15 - 02 04 06 - |3900 880 370 - |09 15 23 -
50 50 1,5 0,8 0,6 0,5 09 16 22 29 |6000 1300 550 300/1,8 3 43 55
100 100 2,6 1,5 1,0 0,8 1,8 29 41 583 |7300 1600 670 360|225 4 55 7
200 200 5,9 3,5 2,5 1,9 53 91 13 17 |8000 2100 900 50038 6 8 10
400 400 17 10 7,5 6 12 21 31 40 (8000 2700 1100 600 7 11 15 19
800 800 26 16 11 9 32 48 64 80 |8000 3400 1400 760| 15 20 25 30
1600, 1600 61 37 27 21 |116 150 190 230 |8000 4800 2000 1100} 31 38 44 51

maximal zulassiger Temperaturbereich: -40°C bis +200°C | Reihe WD: -40°C bis 90°C

maximal zuldssiger Axialversatz: AA=+1,5mm maximal zuldssiger Winkelversatz : o = 1°

maximal zuldssiger Lateralversatzz AR=tana®Lx mitLx=L-(2ek) / tan1°=0,0174

Hinweis: Baulangen lber 4 m sowie Eigenfertigung des Zwischenrohres auf Anfrage méglich.

GroBen 15 - 400

L=variabel *2
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GréBen 800 - 1600 R ,
infegrierte kardanische Kupplung - Rohr - Anbindung

Zwischenrohr-Absttzung WOS : Spreizkonus-Klemmung
Werkstoffausfiihrung: WD - hochfeste Klebung
Metallbalg: Edelstahl
Naben: GréBe 15 - 400: hochfestes Aluminium/GréBe 800-1600: Stahl — oxidliert
Prézisions-Zwischenrohr: hochfestes Aluminium

Abmessungen [mm]: L&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH

wbD/ Ja ab c f-Anzieh- h1 h2 k t L. @D1/2 oD1/2
WDS moment* min max(*)
GroBe
15 36 85 21 2x M5 - 8Nm 9 - 54 18 160 6 15
50 58 50 36 2x M8 - 35Nm 13 - 67 26 190 9 25
100 75 60 47 2x M10 - 65Nm (50)* 13 - 69 26 210 12,5 31 (35)*
200 89 80 56 2x M12 - 115Nm (80)* 14 - 77 28 220 19 34 (42)*
400 109 100 72 2x M14 - 180Nm (140)* 15 - 84 30 240 24 48 (55)*
800 123 120 80 4x M12 - 115Nm 13 22 101 45 300 24 65
1600 158 160 108 4x M16 - 290Nm 18 30 125 64 360 85 85

e Ja: Stérkante - Schraubenkopf
e () Hinweis: Red. Anzugsdrehmomente (Klammerwerte) flir gréBere Nabenbohrungsdurchmesser (siehe D1/2max)
e BaugroBe 15 nur als WDS-Type / Rohrdurchmesser @b bei WD-800 = 110mm bzw. WD 1600 = 150mm

Bestellbeispiel: WDS 400 - D1 =28F D2=38F L=1850
WD 100 - D1=18F D2=24F L =1220
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